
F A T ベルト加工仕様書

01ベルト型式

FAT1 JE
ベルト幅（mm）

50, 75, 100
ベルト型式 ベルト歯数 材質：ゴム

Y
布張り仕様
布張り無し
歯面布張り

無記号無記号
1

※ベルト歯数=（2L÷10）＋25　[L=プーリ間長さ(mm)]
　ベルト歯数は穴ピッチ歯数の整数倍になるよう調整してください。

◆ベルト幅・ベルト歯数・ベルトタイプをご記入ください。

03 長さ方向の穴位置

× =
歯数（穴ピッチ）
※上記図の歯数

長さ方向の穴数 ベルト歯数

※ベルト長さ（ｍｍ）=ベルト歯数×10
◆歯数・穴数・ベルト歯数をご記入ください。

04全周での穴数

× =
幅方向の穴数 長さ方向の穴数 全穴数

◆幅/長さ方向の穴数・ベルト歯数をご記入ください。

05ナット仕様
真鍮 ステンレス

◆ナットの材質どちらかにチェックし、個数をご記入ください。

ナット個数（全穴数 + 予備数）= 個
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●お断りなくこの資料の記載内容を変更することがありますのでご了承ください。

AM9:00～PM5:00
（土日、祝祭日は除く）

幅方向の穴位置 ◆穴加工が必要な図中のΦ6（歯山）　を塗りつぶしてください。
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ベルト幅 50mm ベルト幅 75mm ベルト幅 100mm
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